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Assembly Instructions

Halfen Cast-in channels

e

Dimensioning according to EOTA TR 047 / EN1992-4 based on European
Technical Assessment ETA-09/0339, ETA-17/0728 and ETA-20/1081.

1. Type identification/ General information

Anchor

Nail hole

Combi strip filler

Halfen Channels are supplied with a combi (foam)
strip filler and with punched holes for nailing to
the formwork. Excessive combi (foam) strip filler
has to be cut flush at the channel ends.

When fixing to the formwork make sure that the
Halfen Channel type (profile, material, length) and
its position is as specified in the respective drawing.

Fix channels securely so that they will not be
displaced during the concrete pour and remain
flush with the surface of the formwork. If the
formwork is unsuitable for nailing, please select an
alternative fixing method.

Type identification:
® On the inside of the profile back.
® Additionally on the side of the channel.

A Avoid rust forming on stainless steel
Halfen Channels !

Remove steel packing straps immediately on
delivery and store separately with sufficient
distance to other metals. Avoid surface
damage and contamination caused by
contact with carbon steel.

Always store the cast-in channels in dry,
covered and properly ventilated
environments.

2. Preparations

Select Halfen Cast-in channel according to
the design documents.
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Assembly Instructions

3. Halfen Channels — short lengths and channels cut to length
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| <200(250)mm | <200(250)mm | <200(250)mm |
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25mm

A full range of ready to use short and
'|'|' 'I'I' standard lengths are available from us.

25mm

> 2 anchors!
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25 mm

Halfen Channels can also be cut to length
on site. At least 25—35mm of channel
must remain at both ends of the cut piece
between each end anchor and the
respective channel end. Halfen Channels
must have at least 2 anchors.
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m Halfen Cast-in channels with site installed
end anchors
ANK-E End anchors are not included in
European Technical Assessment ETA-
09/0339 and ETA-20/1081.
ANK-E are not included with delivery of
Halfen Channels. Please order these
separately in the same material and finish as
the Halfen Channel.

25-35mm

Nederlands

> 2 anchors!
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<e=<175(225) ®

Cut the Halfen Channel as required. The cut
must be at right angles to the channel-axis.

nan

Polski

Maximum and minimum lengths for "e" at
the ends of Halfen Channels are 175/225 ®

Halfen ANK-E End Anchor and 35mm.

installed on-site

CEC S |
A

35 < e <175(225)

Cesky

Select the type of ANK-E End anchor to fit
the Halfen Channel according to the table
below. Push the clamp on to the channel to
its full extent; press in the foam filler if
necessary.

[ Es2

[mm]

Tirkee

Tighten the hexagonal head bolt with a
torque wrench as specified in the table

C 2Mp

[ T

Finished required length

below.
.ﬂ. ® 175 mm for profile 28/15, 38/17;
225 mm for profile 40/25 and 41/22

Francgais

End Anchor selection (not included in approval)

Halfen Channel End anchor Thread Torque Tinst [Nm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 @ ANK - E2 M 10 20

@® Only one end anchor is permitted for short channel length HZA 41/22.
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Assembly Instructions

4. Installation variants

411

4.1

411

Halfen Fixing cone

Fixing by inserting the Halfen T-head bolt
through pre-drilled holes in the formwork.

Fixing using aluminium rivets (supplied by
contractor) through the holes in the
Halfen Cast-in channel.

Screw the Halfen Fixing cones in the pre-
pared threaded holes in the steel formwork.
A Halfen Channel is then placed over the row
of fixing-cones (spacing approx. 50—-100cm).
Suitable spaces are made in the channel-
filling to accommodate the cones. Plastic
bolts with washers are inserted through the
slots in the channel and screwed into the
fixing cones; this tightens the channel
against the formwork.

4.2

Timber formwork

Fixing to timber formwork with nails
through the pre-punched holes in the back
of the channel. We recommend the use of
stainless steel nails when fixing stainless
steel channels.

Fixing Halfen Channels 28/15 up to 52/34
with staples: Nail the Halfen Channel to
timber formwork with a sufficient number
of staples.

4.31

Fixing with auxiliary constructions

Fixing with auxiliary constructions; see
picture. Careful concrete compaction is
required with a suitable vibrating tool to
prevent leaving air bubbles underneath the
channel (distance from the Halfen Channel
should be less than 5-times the vibration
tool diameter).
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Assembly Instructions

Fixing to reinforcement bars

Fixing from above directly to the

reinforcement:secure the Halfen Channel
by wire.

Fixing from above to the reinforcement,

using the Halfen ChanClip

@ Attach the Halfen ChanClip to the
Halfen Channel, the ribbed pin on
the ChanClip must be pushed into
one of the nail holes in the Halfen
Channel. At least 2 ChanClips per
channel are required.

® Snap in the auxiliary bars diam. 8 or
10 mm (rebars B500 B, by contrac-
tor) at the required positions in the
ChanClip. Fix the Halfen Channel
with the attached ChanClips and the
auxiliary bars to the reinforcement.
Check for the correct height and
secure the rebars by wire.

Halfen ChanClip

A Meticulous concrete compaction is required around the Halfen Channel.

If this kind of installation cannot be avoided then very careful concrete vibration is essential
after placing the channel (minimum 10 seconds vibration for short channels or 20 seconds per
metre for long channels on both sides with a vibrating tool. Alternatively 10 seconds total with a
vibrating table).

2 Installation by placing the channel in wet concrete is not recommended!

5. After concreting and striking the formwork

- e

LM N Filling removal

Grip the combi strip filler at one end and
pull out by hand use a tool, e.g. a screw-
driver.

7

m Installation of T-head bolts

Please refer to our installation

A instructions for HS/HSR/HZS
bolts for correct installation of
Halfen T-head bolts.
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Montageanleitung

Halfenschienen zum Einbetonieren

3

1. Typenkennzeichnung / Allgemeines

Kombistreifenfillung

Halfenschienen sind verlegefertig mit Kombistrei-
fenflllung und Nagelléchern ausgestattet. Eine
ggf. Uberstehende Kombistreifenfillung ist blindig
abzuschneiden.

Beim Einbau der Schiene ist darauf zu achten, dass
die richtige Halfenschiene (ProfilgréBe, Material-
ausflhrung, Verankerungsart, Ldnge) geman
Zeichnung auf der Schalung positioniert wird.
Damit sie sich beim Betonieren nicht verschieben
kann und nach dem Ausschalen bindig mit der
Betonoberflache abschlieBt, muss sie ausreichend
an der Schalung befestigt werden. Je nach Scha-
lungsart stehen verschiedene Verfahren zur Verfi-
gung.

Bemessung nach EOTA TR 047/EN 1992-4 unter Verwendung der Européischen Technis-
chen Bewertung ETA-09/0339, ETA-17/0728 und ETA-20/1081.

Typenkennzeichnung:
@ Am Profilriicken, Innenseite
® Zuséatzlich auf Profilseite

auf Edelstahl-Halfenschienen beachten!
Verpackungsbéander sofort nach Anliefe-
rung entfernen. Stets separat in ausrei-
chendem Abstand zu anderen Metallen
lagern. Oberfldchenbeschadigungen,
Fremdeisenverunreinigungen sowie
direkten Kontakt mit Kohlenstoffstahl
vermeiden. Trockene, Uberdachte und
gut bellftete Lagerung wird empfohlen.

é Vermeidung von Fremdrost-Bildung

2. Vorbereitung

Ankerschiene gemaB Planungsunterlagen
auswiahlen.
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Montageanleitung

3. Halfenschienen — Kurzstiicke und Zuschnitte nach MaB

m Kurzstiicke und Fixlangen werden in groBBer
Auswahl verlegefertig von uns geliefert.
Halfenschienen kénnen nach Bedarf auch
L5200(250)mm J 5200(250)mmi S200(250)mmJ auf der Baustelle zugeschnitten werden.
25mm 25mwr;1 Das Zuschpeid_en von Fixlangen al:lS Metfar—
ware darf jeweils nur 25—-35mm hinter einer
m Verankerung erfolgen, d.h. am Schienenan-
fang und Schienenende betragt der Uber-
> 2 Anker! stand auBerhf'aIb der ersten bzw. letzten
Verankerung je 25—-35mm. Jede Halfen-
'I'I' 'I'I' w r schiene muss mindestens 2 Verankerungen
_____ N __ 4 haben.
_____________ -

<200(250)mm

35 35-35 mm m Halfenschienen mit bauseits montierbarem

Endanker
ANK-E Endanker sind nicht Bestandteil der
m Européaischen Technischen Bewertungen
ETA-09/0339 und ETA-20/1081.
ANK-E sind nicht im Lieferumfang von
- Halfenschienen enthalten. Bitte separat in
der gleichen Materialausfiihrung wie die

TI- Halfenschiene bestellen.
\\

2y

> 2 Anker!
////
& -

Halfenschiene an der gewlinschten Stelle

-
\/\\>///// 35<e<175(225)® durchtrennen. Die Schnittflaiche muss
= rechtwinklig zur Schienenachse verlaufen.
Bauseits montierbarer Halfen GroBter bzw. kleinster Uberstand "e” zu den
ANK-E Endanker Ankern der HTA-/HZA-Halfenschiene:

-|.|- -|.|- 175/225 ® bzw. 35mm.
- | 3.3.2 ANK-E Endanker passend zur Halfenschiene

[mm] "= auswahlen (siehe Tabelle unten). Das Klem-

melement bis zum Anschlag tUber den Pro-
35 < e <175(225) filrlicken schieben, ggf. die Schaumfiillung

der Halfenschienen vorher eindrticken.
Mo

I '|'|' '|'|' AnschlieBend das erforderliche Anzugs-
drehmoment gemaB untenstehender

Tabelle aufbringen.

® 175 mm fir Profil 28/15, 38/17;
225 mm fir Profil 40/25 und 41/22

Endanker-Auswahl (nicht Bestandteil der Zulassung)

gewlnschte Fixlange, verlegefertig

Halfenschiene Endanker Gewinde Anzugsdrehmoment Tinst [Nm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 @ ANK - E2 M 10 20

@ Kurzstlicke HZA 41/22 dirfen nur mit max. 1 Endanker verwendet werden.
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Montageanleitung

4. Einbauvarianten

411

Bl
—

=
=
-

Halfen Fixierkonus

Stahlschalung

Halfenschiene mit Halfen Spezialschrau-
ben durch die Schalung befestigen.

Halfenschiene mit Alu-Popnieten (bauseits)
durch die Nagellécher an der Schalung fix-
ieren.

Halfen Fixierkonen in die bauseits vorgese-
henen Gewindebohrungen der Stahlschal-
haut eindrehen. Danach wird die Schiene
Uber die in Reihe angeordnete Fixierkonen
gestulpt (Abstand ca. 50-100cm). Hierfur
sind entsprechende Aussparungen in der
Schienenfillung im Schienenschlitz vorge-
sehen. AnschlieBend werden Kunststoff-
schrauben mit U-Scheiben durch die Lang-
I6cher im Schienenriicken in die Gewinde-
bohrungen der Fixierkonen gedreht, so
dass die Schiene an die Schalung heran
gezogen wird.

R ENTH N

Holzschalung

Befestigung mit Nageln:
Halfenschiene mit Nageln durch die
Nagellécher an der Schalung annageln.
Bei Edelstahlschienen wird empfohlen,
Edelstahl-Drahtnégel zu verwenden.

Befestigung Halfenschienen 28/15 bis
52/34 mit Heftkrampen:

Halfenschienen mit mehreren Heftkrampen
an der Schalung annageln.

4.3

s

4.3

Befestigung mit Hilfskonstruktion

Befestigung der Halfenschiene an der Be-
tonoberflache mittels Hilfskonstruktion.
Der Beton muss sorgfaltig mit der Ruttel-
flasche verdichtet werden (Abstand von
der Schiene weniger als der 5-fache
Durchmesser der Ruttelflasche), um die
Bildung von Luftblasen zu vermeiden.

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com
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Montageanleitung

Befestigung an Bewehrung

English

Befestigung von oben direkt an der
Bewehrung:
Halfenschiene festrédeln.

=
(5]
(2]
<
=}
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o

4.2 Befestigung von oben an der Bewehrung
" "1 mit Halfen ChanClip:
I @ Halfen ChanClip aufstecken, dabei den
profilierten Dorn des ChanClip durch ei-
La lo nes der Nagellécher der Schiene driicken.
o Pro Halfenschiene sind mindestens 2
X ® ChanClips erforderlich.

ulf
S)
S

Espanol

® Hilfsstédbe 8 oder 10 mm (bauseitige Be-

tonstéhle B500 B) an gewlinschter Posi-
Halfen ChanClip tion in den ChanClip einklicken. Schiene
mit ChanClip und Hilfsstaben auf die
Bewehrung aufsetzen, Héhe prifen und
festrédeln.

Nederlands

A Im Bereich der Halfenschiene ist sorgfaltige Betonverdichtung erforderlich.

Polski

Einbau durch Eindriicken der Halfenschiene in den Frischbeton nach dem Betonieren
A wird nicht empfohlen!
Falls diese Einbauart unvermeidlich ist, ist duBerst sorgfaltiges Betonverdichten erforderlich
(mind. 10 Sekunden fir Kurzstlicke oder 20 Sekunden pro Meter fir Iangere Schienen auf bei-
den Seiten mit einer Ruttelflasche. Alternativ 10 Sekunden insgesamt mit einer Ruttelplatte).

Cesky

5. Nach dem Betoniervorgang und Ausschalen !

Tirkee

[51]

m Entfernen der Fiillung

Kombistreifenfillung von Hand herauszie-
hen und evtl. gleichzeitig mit Hilf-
swerkzeug (z.B. Schraubendreher)
heraushebeln.

Francgais

2

m Montieren der Schrauben

A Fir die korrekte Montage der Halfen-
schrauben die Montageanleitungen
HS/HSR oder HZS beachten!

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com 9
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Instrucciones de montaje

Perfiles Halfen

Europeran Technical Assessment ETA-09/0339, ETA-17/0728 y ETA-20/1081.

c € Dimensionado y Célculo de acuerdo a la EOTA TR 047/EN 1992-4 basado en

1. Tipo e Identificacién / Informacion General

Anclaje
Agujero
para Clavo @

Relleno

Los perfiles Halfen se suministran con un relleno
de espuma y con agujeros para clavar al encofrado.
El exceso de relleno deberia cortarse en los bordes
del perfil. Antes de fijar al encofrado asegurarse
del tipo de perfil Halfen (perfil, material, longitud)
asi como su posicién en los planos. Fijar los perfiles
de forma segura para que no puedan moverse
durante el proceso de hormigonado. Si el encofrado
no fuera adecuado para clavar por favor
seleccionar un método de fijacién alternativo.

Tipo de identificacion:
@ en la parte interior del perfil
® adicionalmente en la cara lateral

2 Para evitar 6xido que contamine los

perfiles Halfen de acero inoxidable:
Retirar los flejes metélicos
inmediatamente después de la entrega
y almacenar separadamente y a
suficiente distancia de otros metales.
Evitar el contacto con cualquier otro
acero. Almacenar siempre los perfiles
en un lugar seco, cubierto y
convenientemente ventilado.

2. Preparacion

10

Selecciona un perfil Halfen de acuerdo con
los planos.

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com
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Instrucciones de montaje

3. Perfiles Halfen — longitudes cortas y perfiles para cortar

<
2
m Una amplia gama de perfiles cortados a g’
longitudes estandar estan disponibles en w
.ﬂ' .ﬂ' .ﬂ' .ﬂ' Halfen.
| <200(250)mm | <200(250)mm | <200(250)mm | 5
25mm 25mm Los perfiles Halfen se pueden cortar ag
también en obra. Deben quedar al menos )
m entre 25—-35mm en ambos extremos de o
distancia al ultimo anclaje. Los perfiles
> 2 anclajes! deben tener al menos dos anclajes.
W—H
hig hid
T T f f
_____ S U I
_____________ —
\_5200(250)"‘"‘_‘ m Perfiles Halfen con anclajes finales.
Los anclajes finales ANK-E no estan recogidos
25mm 25-35mm en la European Technical Assessment 2
ETA-09/0339y en la ETA-20/1081. c
m Los anclajes ANK-E no estéan incluidos en el %
pedido. Por favor pedirlos por separado en %
la misma calidad de material que los perfiles [}
> 2 anclajes! Halfen. =
/—H
! I I 5
/\\//\ ] 3.31 Cortar el perfil Halfen en la longitud %
< ////// """ | requerida. El corte debe ser recto, sin o
\ o angulos respecto al eje del perfil. Las
\ ; : ) :
\/\>///// 35=02175(225)® longitudes méximas y minimas "e" en el
Y perfil Halfen deben ser 175/225 ® y 35 mm.
Anclaje final Halfen ANK-E 2
instalado in titu %
O
Seleccionar el tipo de anclaje final ANK-E
e para fijar en el perfil Halfen de acuerdo a la
] tabla mostrada abajo. Colocarlo en el perfil
hasta el final del anclaje, empujar el relleno Iy
<—.‘ [mm] : . b
de espuma si fuera necesario. i~
35 < e <175(225) ol
H
'_
C 2 Mp Apretar la cabeza hexagonal del tornillo
segun el par de apriete especificado en la
-ﬂ- .ﬂ' tabla de abajo. .g
g
Longitud final necesaria ® a 175 mm para perfiles 28/15, 38/17; o
225mm para perfiles 40/25 y 41/22 TN

Seleccién del anclaje final (no esté incluido en el certificado aleméan)

Perfil Halfen Anclaje final Métrica Par de apriete Tinst [Nm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 ® ANK - E2 M 10 20

® Solo se puede usar un anclaje final en los perfiles HZA 41/22.

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com
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Instrucciones de montaje

4. Par de apriete

Halfen Conos
de fijacion

Encofrado de Acero

411

41.2

41.3

Fijacion colocando los tornillos Halfen en
agujeros pretaladrados en el encofrado.

Fijacion usando remaches de aluminio
colocados en los taladros del perfil Halfen.

Atornillar los conos de fijacion Halfen HFK a
taladros roscados en el encofrado. Se colo-
ca el perfil Halfen sobre la fila de conos de
fijacion (separados 50-100cm). Realizar
huecos en el relleno para que encajen en los
conos. Colocar los tornillos de plastico con
las arandelas en los agujeros de los perfiles
y enroscarlos en los conos: esto apretara

el perfil contra el encofrado.

Encofrado de madera

Fijar al encofrado de madera con clavos a
través de los agujeros en el dorso del perfil
Halfen, se recomienda el uso de clavos de
acero inoxidable para fijar perfiles de acero
inoxidable.

Fijacion de perfiles Halfen 28/15 a 52/34
mediante grapas: Clavar el perfil Halfen al
encofrado de madera con una cantidad
suficiente de grapas.

4.31

12

Fijacion con construcciones auxiliares

Fijacion con construcciones auxiliares:
ver foto.

Se requiere compactar cuidadosamente el
hormigdn con un vibrador, para evitar
coqueras en la parte inferior del perfil (la
distancia del perfil Halfen debe ser menos
de 5 veces el diametro del vibrador).

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com
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Instrucciones de montaje

Fijacion a barras de armadura

<

2

. ) °

4.4 ijar sobre la parte de arriba de la armadura c

- superior: asegurar el perfil Halfen con =
alambre.

<

3

Colocacion sobre la armadura superior 5

usando la grapa de plastico Halfen 8

@ Colocar la Grapa Halfen en el perfil
Halfen, el pin rugoso de la grapa debe
introducirse en los taladros del perfil.
Son necesarias al menos dos grapas por
perfil.

® Colocar las armaduras auxiliares de
didmetro 8 o 10mm en la posicion
necesaria de la grapa. Fijar el perfil

i n
Halfen ChanClip Halfen con la grapa y las barras auxiliares il
a las armaduras. %
5
Comprobar la altura correcta del perfil y 8
asegurarla atandola con alambres. zZ
s
Es necesaria una cuidadosa compactacion del hormigoén alrededor del perfil Halfen. %
o

No se reocmienda colocar el perfil sobre el hormigon sin fraguar!
Esta clase de instalacion no puede permitir un cuidadoso vibrado de hormigén, muy necesario X
en la zona del perfil (minimo 10 seg de vibracion en los perfiles cortos y 20 seg en los perfiles 3
por metros en ambas caras, o 10 segundos de vibracién en mesa vibradora). O
3
5. Después del hormigonado y retirado del encofrado m X
H
'_
EI m Retirar el relleno K%}
©
Tirar de la tira de relleno por un extremo y 8"
ayudar por el otro con una herramienta, p ej o
un destornillador. L

m Instalar los tornillos

Por favor revisar las instrucciones de instalacion de los tornillos HS/HSR/HZS para una
correcta instalacion de los tornillos Halfen.

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com 13
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Montagehandleiding

Halfenrail

€

Berekening EOTA TR 047 / EN1992-4 met behulp van Europese
technische Beoordeling ETA-09/0339, ETA-17/0728 en ETA-20/1081.

1. Type-aanduiding / algemene informatie

Spijkergat

Combivulling

Halfenrails zijn gebruiksklaar en voorzien van
combivulling en spijkergaten. Eventueel
uitstekende combivulling gelijk met het raileinde
afsnijden. Let er bij het instorten op dat de juiste
Halfenrail (profiel, materiaalsoort, ankertype,
lengte) volgens tekening op de bekisting bevestigd
wordt. Een juiste bevestiging zorgt er voor dat de
rail tijdens het storten niet kan verschuiven en
gelijk aan het betonoppervlak blijft gepositioneerd.
Afhankelijk van de bekisting zijn er verschillende
bevestigingsmethoden mogelijk.

m Type-aanduiding:

® aan de achterkant van het profiel,
binnenzijde.
® extra op de zijkant van het profiel.

Halfenrail te voorkomen:

Het bandstaal meteen na levering
verwijderen. Apart opslaan met
voldoende afstand van andere metalen.
Voorkom oppervlaktebeschadigingen,
verontreinigingen en direct contact met
koolstofstaal. Droge, overdekte en goed
geventileerde opslag wordt aanbevolen.

ii Om roestvorming op roestvaststalen

2. Voorbereiding

14

Selecteer ankerrail volgens
orderdocumenten.
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Montagehandleiding

3. Halfenrail — maatstukken

El
I T T T

| £200(250)mm | 200(250)mm | 200(250)mm |

25mm 25mm
> 2 ankers!
-I-I- -I-I- hig hid
" "
" "
_____ S U I
_____________ -
<200(250)mm
25 mm 25-35mm
> 2 ankers!
1 I I
\
%) 1
e
T
3 o d
A\ " 355e<175(225)®
\>’ -
e

Te monteren
Halfen ANK-E eindanker

B |
M

35 < e <175(225)

2 Mo
[T

Gewenst maatstuk, gebruiksklaar

[mm]

Keuze eindanker (valt niet onder de Zulassung)

3.3.1

T k=22

Maatstukken kunnen in verschillende
lengtes gebruiksklaar door Halfen worden
geleverd.

Halfenrails kunnen ook op de bouwplaats
op maat worden gemaakt. Het zagen van
maatstukken moet telkens 25-35mm
achter een anker gebeuren. Dat wil zeggen
dat zowel aan het begin als het einde van de
rail de eindlengte na het eerste of laatste
anker 25-35mm is. Elke Halfenrail moet
minstens 2 ankers hebben.

Halfenrail met op de bouwplaats te mon-
teren eindankers

ANK-E eindankers maken geen deel uit van
de Europees technische Beoordeling

ETA 09/0339 en ETA-20/1081.

ANK-E worden niet standaard meegeleverd,
apart bestellen.

Halfenrail op de gewenste plaats doorzagen.
De zaagsnede moet haaks op de as van de

rail staan. Grootste en kleinste eindlengte "e
van de Halfenrail zijn 175/225 ® en 35mm.

Het juiste eindanker ANK-E passend op de
Halfenrail kiezen (zie onderstaande tabel).
Het klemgedeelte tot de aanslag over de
rug van de rail schuiven; eventueel de
schuimvulling van de rail indrukken.

Aansluitend het voorgeschreven
aandraaimoment volgens onderstaande
tabel aanhouden.

® 175 mm voor profiel 28/15, 38/17;
225 mm voor profiel 40/25 en 41/22

Halfenrail Eindanker
HTA 28/15 ANK - E1
HTA 38/17 ANK - E2
HTA 40/25 ANK - E2
HZA 41/22 @ ANK - E2

Draad Aandraaimoment Tinst [Nm]
M8 10

M 10 20

M 10 20

M 10 20

@® Bij maatstukken HZA 41/22 mag max. 1 eindanker gebruikt worden.
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Halfen HTA, HTA-CE, HZA, HZA-PS, HZA DYNAGRIP

Montagehandleiding

4. Inbouwopties

Stalen bekisting

411

Halfen
bevestigingsconus

Halfenrail met speciale Halfenbout door de
bekisting bevestigen.

Halfenrail met aluminium popnagels door
de spijkergaten aan de bekisting vastzetten.

Schroef de Halfen bevestigingsconus in de
aange brachte schroefgaten in de stalen
bekisting. Daarna wordt de rail over de rij
bevestigingsconussen geplaatst (afstand
ca. 50—100cm). Hiervoor is de vuilling van
de rail voorzien van overeenkomstige
uitsparingen. Kunststof bouten met
U-ringen door de lange railopeningen in de
bevestigingsconussen schroeven, zodat de
rail tegen de bekisting wordt gedrukt.

Houten bekisting

Bevestiging met spijkers:

Halfenrail met spijkers door de spijkergaten
aan de bekisting vastzetten.

Bij roestvaststalen Halfenrail raden wij aan
roestvaststalen spijkers te gebruiken.

Bevestiging Halfenrail 28/15 tot 52/34
met krammen:

Halfenrail met meerdere krammen aan
de bekisting vastzetten.

4.3

16

4.31

Bevestiging met hulpconstructie

Bevestiging van de Halfenrail met
hulpconstructie. Het beton moet zorgvuldig
aan beide zijden van de rail met een
trilnaald verdicht worden (afstand van de
rail minder dan 5 keer de diameter van

de trilnaald), om de vorming van luchtbellen
te voorkomen.
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Montagehandleiding

Bevestiging aan de wapening

4.41 Bevestiging van bovenaf direct aan de
- wapening: Halfenrail vastbinden.

Ve

Bevestiging van bovenaf aan de wapening

4.4.2 met Halfen ChanClip
L alfen ChanClip vastmaken, daarbij de
® ® Halfen ChanCli ken, daarbij d
l ‘ I geprofileerde pin van de ChanClip door
o 'i' o een van de spijkergaten van de Halfenrail
° drukken. Per Halfenrail zijn minstens 2
® .f & ® ChanClips nodig.

® Hulpstaven @ 8 of T0mm (BSt 500 S) op
de gewenste positie in de ChanClip
klikken. Rail met ChanClip en hulpstaven
Halfen ChanClip op de wapening aanbrengen, hoogte
controleren en vastbinden.

AN\

In het gebied van de Halfenrail is zorgvuldige betonverdichting noodzakelijk!

A Montage door indrukken van de Halfenrail in de vochtige beton na instorten
wordt niet aanbevolen!
Indien deze vorm van monteren onvermijdelijk is, is uiterst zorgvuldig verdichten van de beton
noodzakelijk (min. 10 seconden voor kortstukken of 20 seconden per meter voor lange rails aan
beide zijden met een trilnaald of 10 seconden totaal met een plaat).

5. Na het betonstorten en ontkisten

e

m Verwijderen van de vulling

[51]

Combivulling met de hand en gelijktijdig
met gereedschap (bijv. schroevendraaier)
eruit trekken.

7

m Montage van de Halfenbouten

bouten montagehandleiding HS/HSR

Voor correcte montage van de Halfen-
A of HZS raadplegen!
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Instrukcja montazu

Kotwy szynowe do wbetonowania

C€

1. Oznaczenie typu / Informacje ogdine

Wypetnienie tasmg
typu Kombi

Kotwy szynowe dostarczane sg w stanie gotowym
do wbudowania, z wypetnieniem typu Kombi i
otworami do przybicia. Przy montazu szyn nalezy
upewnic sig, ze typ szyny (profil, materiat, rodzaj
zakotwienia, dtugoscd) i jej potozenie w szalunku, sg
zgodne z projektem. Szyny powinny byé
zamocowane do szalunku w sposéb pewny, aby nie
przemiescity sig¢ podczas betonowania i po
rozszalowaniu licowaty z powierzchnig betonu. W
zaleznosci od rodzaju szalunku, do dyspozycji sg
rézne metody mocowania szyn.

Wymiarowanie wedtug EOTA TR 047/ EN 1992-4 i
Europejskiej Oceny Technicznej ETA-09/0339, ETA-17/0728 i ETA-20/1081

Oznaczenie typu:

® wewnatrz profilu
® dodatkowo na boku profilu; przy
wszystkich typach z wypetnieniem

Dla uniknigcia tworzenia si¢ na szynach
ze stali nierdzewnej zanieczyszczen,
nalezy niezwlocznie po dostarczeniu,
usuna¢ tasmy do transportu.

Szyny magazynowaé osobno, w
wystarczajgcej odlegtosci od innych
wyroboéw metalowych. Nalezy unikac¢
bezposredniego kontaktu z elementami
ze stali czarnej. Zalecane jest
magazynowanie szyn w suchych, dobrze
wentylowanych zadaszonych
pomieszczeniach.

2. Przygotowanie

18

m Wybraé typ szyny zgodnie z projektem.
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Instrukcja montazu

3. Kotwy szynowe — krétkie odcinki i docinanie na budowie

<
2
El o
-|.|- -|.|- -|.|- 'I'I' m Mozliwa dostawa krétkich odcinkow. L|CJ
| <200(250)mm | <200(250)mm | 5200(250)mmL S
(2]
25mm 25mm Kotwy szynowe moga byé docinane réowniez 5
na budowie. Cigcie szyny moze by¢ wyko- 8
m nane w odlegtosci od 25 mm do 35 mm od

kotwy. Kazda szyna musi posiada¢ minimum
2 2 kotwy! dwie kotwy. _
1 37 2
| I ; s
- ZZ-ZZZZZZZ”3% A

£200(250)mm m Kotwy szynowe z kotwami krancowymi
25 mm 25-35mm montowanymi na budowie ANK-E kotwy »
krancowe nie sg czgs$cig sktadowg kel
Europejskiej Oceny Technicznej =
m ETA-09/0339 i ETA-20/1081. %
ANK-E nie sg objete dostawg kotew i}
szynowych Halfen. Proszg zamawia¢ osobno g
2 2 kotwy! z takich samych materiatéw co kotwa

| " szynowa Halfen.
,,é\(
\

<
P ] %
- e
% . . g . &
N\ 35 < e < 175(225) ® Ucigé szyng na zadana diugosé. Krawedz
- cigcia musi by¢ prostopadta do jej osi.
(e

Maksymalny wymiar ,e" 175 (225) ®,
minimalny 35 mm.

Kotwa skrajna ANK-E 2
montowana na budowie 3
Dobraé wg tabeli typ kotwy ANK-E O

. .IT .IT pasujgcy do szyny. Umiesci¢ kotwe na

] szynie i wcisng¢ do oporu. W razie
potrzeby usungé wypetnienie.
[mm] g
35 < e < 175(225) =
H
Dokreci¢ $rube kluczem dynamometrycznym =
O Mp wg tabeli.

2
S
— ® 175 mm dla profili 28/15, 38/17; c
Wymagana dtugos¢ 225 mm dla profili 40/25 i 41/22 E

Dobér kotwy ANK-E

Kotwa szynowa Kotwa skrajna Gwint Moment dokrecenia Tinst [INm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 @ ANK - E2 M 10 20

@® Krotkie odcinki HZA 41/22 moga by¢ zastosowane z max jedng kotwg skrajna.
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Instrukcja montazu

4. Montaz szyn do szalunku

Halfen Fixing cone

Przymocowac kotwy szynowe do szalunku
specjalnymi srubami Halfen.

Kotwy szynowe mocowa¢ do szalunku nita-
mi z wykorzystaniem otworéw na gwozdzie.

Konus mocujgcy Halfen wkreci¢ do
wykonanego na budowie otworu w stalowym
szalunku. Szyna mocowana jest poprzez
konusy umieszczone w rzedzie (w odstepach
50-100cm). W tym celu w wypetnieniu kotwy
szynowej nalezy przewidzie¢ odpowiednie
otwory. Sruby z tworzywa sztucznego z
podktadkami wkrecane sg poprzez podtuzne
otwory w tylnej éciance szyny, tak aby szyna
docis$nieta byta do szalunku.

Szalunek drewniany

Mocowanie gwozdziami:

Przymocowac szyne przy pomocy gwozdzi
wykorzystujgc specjalne otwory. Dla szyn ze
stali nierdzewnej, zaleca sig stosowanie
gwozdzi ze stali nierdzewnej.

Mocowanie klamrami — dotyczy kotew
szynowych 28/15 do 52/34:

Przymocowac kotwe szynowg klamrami do
szalunku.

4.3.1

20

Mocowanie przy pomocy konstrukcji
pomocniczej

Zamocowanie kotwy szynowej na wysokosci
gornej powierzchni betonu przy pomocy
konstrukcji pomocniczej. Zageszczenie
mieszanki betonowej wykonac¢ przy pomocy
wibratora butawowego (w odlegtosci od
szyny mniejszej niz 5 srednic butawy), dla
wyeliminowania tworzenia sie pustek
powietrznych.
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Instrukcja montazu

Mocowanie do zbrojenia

English

Zamocowanie od gory bezposrednio do zbroj
e szyneg przymocowaé drutem wigzatkowym do
zbrojenia.

Deutsch

Mocowanie od géry przy pomocy klipsow
Halfen ChanClip
® Nasunac¢ klips Halfen ChanClip na szyng,
@) przy czym wystajacy trzpien klipsa
l ‘ I wsungé w otwor na gwdzdz w szynie.
ol lil [o Wymagane sg co najmniej 2 klipsy na od-
(v}

cinek szyny.
& ® ® Wsungé dodatkowe prety o $rednicy 8
lub 10 mm w odpowiednie wgtebienie
klipsa.

Szyne z klipsami i pretami nasung¢ na
Halfen ChanClip zbrojenie, sprawdzi¢ potozenie i
przymocowac za pomocg drutu
wigzatkowego.

Espanol

n
°
c
&
-
o
o
()
=z

A Nalezy zwréci¢ uwage na odpowiednie zageszczenie mieszanki betonowej w poblizu szyny!

Jesli nie mozna uniknac¢ tego rodzaju montazu, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na

f Montaz poprzez wcisnigcie szyny w swiezg mieszanke betonowa nie jest zalecany!
zageszczenie mieszanki betonowej (przy uzyciu wibratora butawowego — zageszczac¢ min. 10s

przy krotkich odcinkach oraz 20s na metr diugosci po obu stronach dla diuzszych szyn lub 10s ;’
na stole wibracyjnym). 8
o]
5. Po betonowaniu i rozszalowaniu ] @
e §
—
=)
'_
m Usunigcie wypetnienia K]
©
Tasme wypetniajaca typu Kombi (KF) g
podwazyc¢ srubokrgtem i wyciggnac z szyny. E
/ m Montaz $rub

Montaz $rub specjalnych Halfen
A przeprowadzi¢ wg Instrukcji montazu
HS/HSR lub HZS.
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Halfen kotevni profily

€

1. Typy/vSeobecna éast

otvor pro
pripevnéni
hrebiky

vyplii z kombinovaného
pasku

Profily Halfen jsou dodéavany s vyplni z
kombinovaného pésku a jsou opatieny otvory na
upevnéni hiebiky. Pfesahujici vyplh sefiznéte.

PFi montazi profilu dbejte na pouziti spravného
profilu (velikost profilu, material provedeni, druh
kotvy, délka) a spravné umisténi na bednéni podle
vykresu. Profil musi byt dostate¢né upevnén na
bednéni, aby pri betonazi nedoslo

k jeho posunuti a aby po odbednéni zafezaval s
povrchem betonu. Podle druhu bednéni zvolte
vhodny postup.

Navrhovani podle EOTA TR 047 / EN1992-4 na zakladé Evropského
technického posouzeni ETA-09/0339, ETA-17/0728 a ETA-20/1081.

m Typové znaéeni:

@ Na zadni strané profilu, vnitini strana.
® Dodate¢né na boku u véech typud s vyplini

A\

z pénové hmoty.

Na nerez profilech mize dojit k tvorbé
polétavé rzi:

po prejimce zbozi okamzité odstrarite
kovové pasky baleni. Nerez profily
skladujte v dostate¢né vzdalenosti
oddélené od ostatnich kovovych
vyrobkl. Zamezte poskozeni povrchu,
znecisténi cizimi latkami a pfimému
kontaktu s uhlikovou oceli.
Doporucujeme skladovat v suchych,
zastreSenych a dobre vétranych
prostorach.

2. Priprava

22

m Podle projekénich podkladd zvolte profil.

© 2024 Leviat - INS Halfen HTA 2022-05 - www.leviat.com



Halfen HTA, HTA-CE, HZA, HZA-PS, HZA DYNAGRIP

Montazni navod

3. Profily Halfen — kratké kusy a pFifezy na miru
31

| £200(250)mm | <200(250)mm | <200(250)mm |

Halfen dodava kratké kusy a fixni délky ve
velkém vybéru.

25mm 25mm Podle potieby Ize profily Halfen na stavbé
m Fezat. Rezani fixnich délek z metrového
zboZi je povoleno pouze 25-35mm za
> 2 kotvy kotv'ou,'tzn. nav zaéévtku a n? konci p'roﬁlu
musi byt dodrzen pfesah pred prvnia za
" . . posledni kotvou 25—35mm. Kazdy profil
TI- TI- " " Halfen musi mit minimainé 2 kotvy.
_____ S U I
_____________ —
| <200(250)mm|
25mm 25-35mm m Halfen kotevni profily s koncovymi kotvami
Koncové kotvy ANK-E nejsou soucasti
m Evropského technického posouzeni
ETA-09/0339 a ETA-20/1081.
ANK-E nejsou souc¢asti dodavky kotevnich
> 2 kotvy! profilt Halfen. Prosime objednéavejte
samostatné ze stejného materialu a
< .Ill- TI- provedeni je jako kotevni profil Halfen.
\\\\//\ |

s
~ e
] 7 35 <e <175(225) ®
N -7 =

Koncovéa kotva ANK-E Halfen
se montuje na stavbé

N B |
N

35 < e < 175(225)

Profil Halfen na pozadovaném misté
prefiznéte. Rez musi probihat kolmo k ose
profilu. Vétsi resp. mensi presah ,e" u kotev
profilu HTA-HZA: 175/225 resp. 35mm.

Zvolte vhodnou koncovou kotvu ANK-E
(viz tabulka dole). Kotvu nasadte na doraz
na zadni ¢ast profilu, pfip. pfedem stlacte
vypliovou hmotu profilu.

[mm]

C 2Mp

[ T

pozadovana fixni délka,
moznost okamzité montaze

Podle nasledujici tabulky utdhnéte
spravnym momentem.

T B33

® 175 mm pro profil 28/15, 38/17;
225 mm pro profil 40/25 a 41/22

Vybér koncové kotvy (koncové kotvy nejsou souéasti povoleni)

profil Halfen koncova kotva zavit utahovaci otoény moment Tinst [Nm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 @ ANK - E2 M 10 20

@® Kratké kusy HZA 41/22 Ize pouzivat pouze s max. 1 koncovou kotvou.
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4. Varianty montaze

411

41.3

Halfen Fixaéni kdnus

Ocelové bednéni

Profil Halfen upevnéte specialnim sroubem
Halfen na bednéni.

Profil Halfen zafixujte slepymi nyty
(ze stavby) na bednéni. Vyuzijte otvory
pro hirebiky

Fixa¢ni kédnus Halfen zasroubujte do otvoru
se zavitem pripraveného v ocelovém
bednéni. Vhodny profil nasadte na fixaéni
konusy umisténé v fadé (vzdalenost

ca 50-100cm). V profilu na tomto misté
vzdy odstrarite vypli. Nasledné pripevnéte
profil plastovymi §rouby k bednéni.

4.2.1

Drevéné bednéni

Upevnéni hirebiky:

Profil Halfen upevnéte hiebiky na bednéni.
Vyuzijte predvrtané otvory. U nerez profilQ
doporucujeme pouzit nerez hiebiky.

Upevnéni profill Halfen 28/15 az 52/34
hrebiky:

Profily Halfen pripevnéte na bednéni
nékolika hiebiky.

4.3.1

24

4.31

Upevnéni s pomocnou konstrukei

Upevnéni profilu Halfen na betonovy povrch
pomocnou konstrukci. Beton musi byt
peclivé zhutnén ponornym vibratorem
(vzdalenost od profilu mensi nez 5nasobek
priméru vibratoru), aby se zamezilo tvorbé
vzduchovych bublin.
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<
| Upevnéni na vyztuz ®
] 2
c
w
% Upevnéni shora pfimo na vyztuz: profil
Halfen pevné pripevnéte radlovacim
dratem =
3}
(2]
)
=}
[}
[a]
m o Upevnéni shora na vyztuz pomoci ChanClip
l ‘ l ® Nasunte ChanClip Halfen, profilovany _
ol s Io trn Klipu protladte jednim z otvord pro g
htebiky na profilu. Kazdy profil upevnéte g
® \. min. 2 Klipy. a
@ @ V pozadované poloze zakliknéte do Klipu

pomocné pruty @ 8 nebo 10mm
(betonatska ocel). Profil s ChanClip a g
Halfen ChanClip pomocnymi pruty nasadte na vyztuz, c
zkontrolujte vy$ku a pevné priradiujte. g
[
T
o
P4
A V oblasti profilu Halfen dbejte na peélivé zhutnéni betonu! =
n
©
o

nedoporuéujeme!

Pokud nelze zvolit jiny zplsob montéaze, musi byt beton velmi peclivé zhutnén (min.10 sekund u
kratkych kust nebo 20 sekund na 1 metr u del8ich profild na obou stranach ponornym
vibratorem nebo 10 sekund vibraéni deskou).

j Montaz profilu pouhym zatlaéenim profilu Halfen do ¢erstvého betonu po betonazi

P
X
(2]
O
O

)

5. Po betonazi a odbednéni

[]

o

X

—

=)

[ 51] :
m Odstrante vypln

Vyplit z kombinovanych paskd (KF) K]

vytédhnéte rukou a pfip. odstrante 8,

Sroubovakem zbytky vyplné. %

A~

/ L

m Montaz §roubli

Provadéjte podle ndvodu pro montaz
Sroubt HS/HSR nebo HZS Halfen!
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Halfen ankraj kanallarinin betonlanmasi

€

1. Tip etiketlenmesi / Genel

Civi deligi

dolgu maddesi

Halfen ankraj kanallari polyetilen fitil dolgu
maddesi ve ¢ivi delikleri ile donanitilmistir.
Gerektiginde fazla olan polyetilen fitil dolgu
maddesi dlizglin bir sekilde kesilir.

Kanallarin monte edilmesi esnasinda dogru Halfen
ankraj kanalinin (profil buytklagd, materyal yapimi,
ankraj tlrd, uzunluk) kalip gizimine gore
yerlestirilmesine dikkat edimelidir. Betonlama
esnasinda yerinden oynamamasi ve kalibindan
cikarildiktan sonra diizglin olarak beton ylizeye
yerlesebilmesi icin yeterli sekilde ana kalibina
sabitlenmesi gerekir. Kalip gesitlerine gore farkl
uygulamalarin kullanimi mimkandir.

Avrupa Teknik Degerlendirme’leri ETA-09/0339 ve ETA-17/0728 ve ETA-20/1081 kullanilarak
Avrupa Teknik Degerlendirme Orgitl standardi EOTA TR 047/EN 1992-4’e gbre hesaplama.

m Tip etiketlenmesi :

@ Profil sirty, i¢ taraf.
@ Ek olarak profil sirtinda.

Dis etkenlerden dolayi paslanmanin
6nlenmesi igin paslanmaz ¢elik Halfen
ankraj kanallarinda dikkat edilmesi
gereken hususlar:

Ambalaj i¢in kullanilan bantlar derhal
kaldirilir. Strekli olarak diger
metallerden yeterli bir uzaklikta ve ayri
olarak depolanir. Yiizeylerde hasar
olusumundan, bagkaca demir
pargalarinin kirliliginden ve karbon gelik
ile temastan korunmaldir. Kuru, gati ile
ortull ve iyi havalandirilan ortamlarda
depolanmasi &nerilir.

2. Hazirhk

26

m Ankraj kanalinin plan belgerine gére segimi.
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3. Halfen ankraj kanallari — Kisa parca ve dlgliye gore kesim

El
I I I

I

| <200(250)mm | <200(250)mm | <200(250)mm |
Pl

25mm 25mm
> 2 Ankraj!
W—H
'I'I' 'I'I' hig hig
" "
" "
_____ S U I
_____________ -
| <200(250)mm|
25mm 25-35mm m
> 2 Ankraj!

< I

I

///
e -
~ e
‘{(\ -
e

35<e=<175(225)®

Yere monte edilebilir
Halfen ANK-E Son ankraj

T

I e

——
35 < e <175(225)

C 2 Mp

[ T

[mm]

T B33

ddsemeye hazir

Son ankraj-Seg¢im (verilen iznin bir pargasi degil)

Halfen Channel End anchor
HTA 28/15 ANK - E1
HTA 38/17 ANK - E2
HTA 40/25 ANK - E2
HZA 41/22 ® ANK - E2

@® Kisa parga HZA 41/22 sadece en fazla bir son akraj ile kullanilabilir.

Kisa pargalar ve sabit uzunluklar genis bir
segim imkani ile ddsenmeye hazir halde
Halfen'den tedarik edilir.

Halfen ankraj kanallari ihtiyaca gére ingaat
alaninda da kesilebilir. Metre hesabi ile
satilan sabit uzunluktakilerin kesimi her biri
25-35mm demirlemenin ardindan olabilir,
bunun anlami, kanalin baglangici ve kanalin
sonundaki ¢ikinti birinci ve sonuncu
demirleme disinda her biri 256—=35mm
olmalidir. Her bir Halfen ankraj kanali en az
iki kez sabitlenmelidir.

Yere monte edilebilen son ankrajli Halfen
ankraj kanallari ANK-E Son akraji Avrupa
Teknik Degerlendermesi ETA-09/0339 ve
ETA-20/1081 un bir pargasi degildir.
ANK-E Halfen ankraj kanallarinin
teslimatinin igeriginde yer almaz. Litfen
ayriyeten halfen ankraj kanali siparisi eder
gibi siparig ediniz.

Halfen ankraj kanallari arzu edilen bir
yerden birbirinde ayrilir. Kesim ytzeyi dik
acili olarak kanal eksenine dogru gitmelidir.
HTA-/HZA-Halfen ankraj kanalinin en blytk
veya en kiguk ¢ikintisi "e” hakkinda:
175/225 ® veya 35mm.

ANK-E Son ankraja uyan ankraj kanalinin
secimi (agagidaki Tabelaya bakiniz).
Germe elemanini profil sirtindaki askiya
kadar itiniz, gerekirse Halfen ankraj
kanalinin képtik dolgusunu énceden igeri
bastirin.

Son olarak agagidaki tabelaya gore gerekli
olan vidayi sikma anini uygulayiniz.

® 175 mm profil 28/15, 38/17 igin;
225 mm profil 40/25, 41/22 igin

Thread Torque Tinst [Nm]
M8 10

M 10 20

M 10 20

M 10 20
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4. Montaj cesitleri

411

Halfen sabitleme

vidalari

Celik kalip

Halfen ankraj kanalini Halfen 6zel vidasi ile
kalip tGzerinde sabitleyiniz.

Aliminyum perginli Halfen ankraj kanalini
(yer) givi delikleri araciligiyla kaliba
sabitleyiniz.

Halfen sabitleme vidalarini yer igin
ongorulen gelik kaliptaki vida deliklerine
vidalanir. Daha sonra kanal bir sira halindeki
sabitleme vidalarinin Gzerine yerlestirilir
(ortalama 50 -100cm araliklarla). Bu igslem
icin kanal i¢ dolgu maddesinde uygun
bosluklar dngérilmustir Son olarak, kanaln
kaliba yerlesmesi igin, U seklindeki pulu olan
plastik vidalar kanal sirtindaki uzun delikler
araciligiyla sabitleme vidalarinin yuvalarina
yerlestirilip sikilir.

X N

4,

Tahta kalip

Civi ile sabitleme:

Halfen ankraj kanali ¢ivi ile givi delikleri
Uzerinden kaliba givilenir. Paslanmaz
celiklerde paslanmaz c¢elik givilerinin
kullanilmasi tavsiye edilir.

U civisi ile sabitlenen Halfen ankraj kanallari
28/15 den 52/34 kadar:

Halfen ankraj kanali pek ¢ok U givi ile kaliba
civilenir.

4.31

28

Yapi yardimci mazemeleri ile sabitleme

Halfen ankraj kanalinin beton ylizeylere yapi
yardimci malzemeleri aracilidi ile sabitlenmesi.
Hava baloncuklarinin dnlenmesi i¢gin, beton
6zenli bir sekilde beton yogunlastirici ile
yogunlastirilir (Kanaldan yogunlastirici aletin
capinin 5 katindan az olacak bir mesafede
olmak tizere).
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Takviyeye sabitleme

Yukaridan direk takviyeye sabitleme:
Halfen ankraj kanalinin tel ile baglanmasi.

Yukaridan takviyeye Halfen ChanClip ile
E,_jl @ M sabitleme
A 4

® Halfen ChanClip, ChanClip'in profillenmis
sivri ucunun ¢ivi deliginin iginden kanala
iceri dogru itilmesi sureti ile batirhr.
Herbir Halfen ankraj kanali igin en az 2
ChanClips gereklidir.

® Yardimci gubuk @ 8 veya 1T0mm (yere
Halfen ChanClip yerlestirilen beton gelikler B500 B) arzu
edilen bir pozisyonda ChanClip'e takilr.
Kanal ChanClip ile ve yardimci gubuk ile
takviyenin Uzerine yerlestirilir, ylikseklik
belirlenir ve kivrilarak sikistirilir.

A Halfen ankraj kanalinin bulundugu bdlimde 6zenli bir sekilde beton yogunlugu gereklidir.

Halfen ankraj kanalinin betonlamadan sonra taze betonun igine itilerek
A yerlestirilmesi tavsiye edilmez!
Eger bu sekilde bir montaj kaginiimaz ise, betonun gok 6zenli bir sekilde yogunlastriimasi
zorunludur (en az 10 saniye kisa pargalar igin veya 20 saniye her metre bagina daha uzun kanal-
lar igin kanalin iki tarafindan da beton yogunlastirici alet ile veya toplamdal0 saniye beton
yogunlagtirici makine ile).

5. Betonlama igsleminden sonra kaplamadan ¢ikarilma m

[51]

m Dolgu maddesinin ¢ikartiimasi

Polyetilen fitil dolgu el ile disari dogru ¢eki-
lir ve bu esnada gerekirse yardimci bir alet
ile (6rn. tornavida) yukari dogru kaldilirilir.

m Vidalarin montaji

Halfen vidalarinin dogru bir sekilde

A monte edilebilmesi icin HS/HSR veya
HZS montaj kilavuzundaki bilgilere
dikkat ediniz!

2
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Halfen HTA, HTA-CE, HZA, HZA-PS, HZA DYNAGRIP

Instructions de montage

Rails inserts Halfen

Dimensions conformes & EOTA TR 047 / EN1992-4 sur la base des Agréments
Techniques Européens ETA-09/0339, ETA-17/0728 et ETA-20/1081.

1. Identification du type / Informations générales

Patte
d'ancrage

Trou pour
clouage

Les rails Halfen sont fournis avec un bourrage (en
mousse) combi et sont munis de trous pour les
clouer au coffrage. L'excés de bourrage (mousse)

combi doit étre coupé a ras des extrémités du rail.

Pour la fixation au coffrage, assurez-vous que le
type de rail Halfen (profilé, matériau, longueur) et
sa position sont ceux spécifiés sur les plans
d'implantation.

Fixez les rails fermement de sorte qu'ils restent
bien en place durant le coulage du béton et aussi
qu'ils restent alignés avec la surface du coffrage.
Si le clouage des rails sur le coffrage n'est pas
possible, choisissez une méthode de fixation
alternative.

1.1

Bourrage en mousse combi

Identification du type :

=8 ® A I'intérieur du dos du profilé
® Sur le coté du rail

AN\

Pour éviter la formation de rouille sur
les rails en acier inoxydable Halfen :
Retirez les cerclages en acier tout de
suite aprés leur livraison et entreposez-
les & part et a une distance suffisante
des autres métaux.

Evitez d'endommager la surface et la
saleté causée par contact avec l'acier
brut. Rangez toujours les rails inserts
dans un environnement sec, couvert et
correctement aéré.

2. Préparation

30

Choisissez les rails inserts Halfen d'aprés
les indications des documents de concep-
tion.
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Instructions de montage

3. Rails inserts Halfen — petites Longueurs et rails coupés a longueur

<
m m Halfen propose un éventail complet de rails 2
de longueurs standard et de petite longueur g’
.|.|. .|.|. .|.|. .|.|. préts a I'emploi. L
| £200(250)mm | <200(250)mm | <200(250)mm | s
25mm 25mm m Les rails inserts Halfen peuvent aussi étre &
coupés a longueur sur site. Au moins g
m 25-35mm de longueur doivent étre laissés [a
a chaque extrémité du rail a installer. Les
- | rails inserts Halfen doivent toujours
> 2 ancres! . g
comporter au moins 2 pattes d'ancrage. 5
'ﬂ' 'ﬂ' it e S
_____ Y B &
_____________ ) w
<200(250)mm m Rails inserts Halfen avec pattes d'extrémité
installées sur site.
25mm 25-35mm Les ancres ANK-E ne sont pas incluses dans 4
les Agréments Techniques Européens g
m ETA-09/0339 et ETA-20/1081. =
Les ancres ANK-E ne sont pas incluses dans %
2 ancres | les livraisons de rails inserts Halfen. Vous g
- i devez les commander séparément dans le
méme matériau et la méme finition que le
“'/{{\ .IT TI- rail insert. -
3 ' %
& //////// Coupez le rail insert Halfen & la longueur g
E\ e 35 < e < 175(225) ® requise. La découpe doit se faire perpendi-
» - culairement a I'axe du rail. Les valeurs maxi-
7 male et minimale de la longueur « e » aux
Patte d'extrémité extrémités des rails inserts Halfen sont =
Halfen ANK-E installée sur site 175/225 @ et 35mm. =
]
Choisissez le type de patte d'extrémité O
. ﬂ- .ﬂ- ANK-E qui correspond au rail insert Halfen
] en vous aidant du tableau ci-dessous.
Poussez a fond l'ancre sur le rail ; poussez
[mm] la jusque dans la bande de remplissage en 8.
35 e =175(225) mousse s'il le faut. =<
E

O Mp Serrez la vis a téte hexagonale au moyen

I .IT TI- d'une clé dynamométrique selon les
spécifications du tableau ci-dessous.

® 175 mm pour un profilé 28/15 ou 38/17 ;
225 mm pour un profilé 40/25 ou 41/22

2
@©
o
€
©
—

TR

Longueur finale requise

Choix de I'ancre d'extrémité (non inclus dans I’'Agrément)

Rail insert Halfen Patte d'extrémité Filetage Couple Tinst [Nm]
HTA 28/15 ANK - E1 M8 10
HTA 38/17 ANK - E2 M 10 20
HTA 40/25 ANK - E2 M 10 20
HZA 41/22 ® ANK - E2 M 10 20

® Une seule patte d'extrémité autorisée pour rail insert de HZA 41/22 de petite longueur.
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4. Variantes d'installation

Cone de
fixation Halfen

Fixation par insertion du boulon a téteen T
Halfen dans les trous pré-percés du coffrage.

Fixation au moyen de rivets en aluminium
(fournis par I'entrepreneur) insérés dans les
trous du rail insert Halfen.

Cobnes de fixation Halfen vissés sur les trous
filetés pré-percés du coffrage en acier.

Le rail insert Halfen est ensuite posé sur la
rangée de cénes de fixation (espacement
env. 50-100cm).

Des espaces adaptés seront prévus dans le
remplissage du rail pour y loger des cones.
Des boulons en plastique avec rondelles
seront enfin insérés entre les |évres du rail
et vissés sur les cones de fixation, afin de
serrer le rail contre le coffrage.

Coffrage en bois

Fixation sur coffrage en bois a l'aide de
clous plantés dans les trous pré-percés sur
la face arriére du rail. Halfen recommande
d'utiliser des clous en acier inoxydable pour
la fixation de rails inserts en acier inox.

Fixation des rails inserts Halfen 28/15 a

4.31

32

4.2.2 52/34 & l'aide d'attaches : Clouez le rail
insert Halfen au coffrage en bois en
utilisant un nombre suffisant d'attaches.

/] Fixation par montage complémentaire

Fixation a I'aide d'un montage

(voir illustration).

Un compactage méticuleux du béton sera
nécessaire en utilisant un vibrateur adéquat
pour éviter la formation de bulles d'air sous
le rail (I'écart avec le rail Halfen devra étre
inférieur a 5 fois le diamétre du vibrateur).
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/WY Fixation sur armatures de renfort

English

Fixation directe sur armature de renfort par
el le dessus : Maintenez le rail insert Halfen a
l'aide d'attaches.

Deutsch

m @ L.4.2 Fixation sur armature de renfort par le
e dessus en utilisant un ChanClip Halfen
‘ l @ Fixez le ChanClip Halfen au rail insert
La [o Halfen : la goupille crantée du ChanClip
o doit étre insérée dans I'un des trous de
\. ® clouage du rail insert Halfen. Au moins 2
ChanClips sont requis par rail insert.

Espanol

@ Clipsez des armatures auxiliaires de
diam. 8 mm ou 10mm (armatures de
renfort B500 B, par I'entrepreneur) au
ChanClip aux positions requises. Fixez
sur I'armature de renfort le rail insert
Halfen muni des ChanClips auxquels sont
clipsées les armatures auxiliaires. Vérifiez
que la hauteur est correcte et maintenez
les barres de renfort a l'aide d'attaches.

ChanClip Halfen

Nederlands

Polski

Un compactage méticuleux du béton est requis autour du rail insert Halfen.

L'installation par pression du rail Halfen dans le béton frais aprés bétonnage

n'est pas recommandée !

Si ce type d'installation est incontournable, le béton doit étre compacté avec précaution aprés
la pose du rail insert (minimum 10 secondes de vibration pour les rails courts ou 20 secondes
par métre pour les rails plus longs, des deux cotés et avec un vibrateur, ou bien 10 secondes
au total avec une plaque vibrante).

/A
AN

Cesky

5. Aprés le coulage du béton et le battage du décoffrage

[51]

Tirkee

m Retrait de la bande de bourrage

Saisissez le bourrage combi par I'une de ses
extrémités et tirez-le & la main en utilisant
un outil comme un tournevis par ex.

2
@©
o
€
©
—

TR

E Installation de boulons a téte en T Halfen

Veuillez vous reporter aux instructions
d'installation des boulons HS/HSR/HZS

pour l'installation correcte des boulons
4 téte en T Halfen.
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